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l Vergütungsstahl, vergütet, Güte 10, brüniert
l Vergütungsstahl, Güte 8, blank
l Rostfreier Stahl 1.4305

Die volle Belastbarkeit der Mutter für T-Nuten setzt voraus, dass eine Verschraubung über die gesamte Gewindelänge der
Mutter sichergestellt ist.

d Nutenmaß a e h k
für T-Nuten
DIN 650

Prüfkraft
nach DIN 508

F min.
N x 103 g

4,6 9 6,5 3 5 7,0 2,3
5,6 10 8,0 4 6 11,4 3,4
7,6 13 10,0 6 8 16,0 8,3

* 11 9,6 15 12,0 6 10 16,0 14,0
9,6 15 12,0 6 10 29,0 13,0

* 11 11,6 18 14,0 7 12 29,0 23,0
11,6 18 14,0 7 12 46,0 20,0

* 11 13,6 22 16,0 8 14 29,0 41,0
* 11 13,6 22 16,0 8 14 46,0 37,0

13,6 22 16,0 8 14 67,0 34,0
* 11 15,6 25 18,0 9 16 29,0 62,0
* 11 15,6 25 18,0 9 16 46,0 59,0
* 11 15,6 25 18,0 9 16 67,0 54,0
* 11 15,6 25 18,0 9 16 49,0
* 11 17,6 28 20,0 10 18 29,0 89,0
* 11 17,6 28 20,0 10 18 46,0 85,0
* 11 17,6 28 20,0 10 18 67,0 80,0
* 11 17,6 28 20,0 10 18 74,0

17,6 28 20,0 10 18 128,0 68,0
* 22 19,6 32 24,0 12 20 67,0 131,0
* 22 19,6 32 24,0 12 20 128,0 116,0
* 22 19,6 32 24,0 12 20 108,0
* 22 21,6 35 28,0 14 22 67,0 189,0
* 22 21,6 35 28,0 14 22 128,0 175,0
* 22 21,6 35 28,0 14 22 163,0

21,6 35 28,0 14 22 196,0 149,0
* 22 23,6 40 32,0 16 24 128,0 262,0
* 22 23,6 40 32,0 16 24 196,0 237,0
* 22 23,6 40 32,0 16 24 221,0
* 22 27,6 44 36,0 18 28 128,0 375,0
* 22 27,6 44 36,0 18 28 196,0 360,0
* 22 27,6 44 36,0 18 28 333,0

27,6 44 36,0 18 28 282,0 330,0
* 33 31,5 50 40,0 20 32 460,0
* 33 35,5 54 44,0 22 36 282,0 600,0

35,5 54 44,0 22 36 448,0 585,0
41,5 65 52,0 26 42 653,0 1000,0
47,5 75 60,0 30 48 653,0 1500,0
53,4 85 70,0 34 54 653,0 2100,0

* Abmessungen sind nicht in der DIN enthalten.
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