Einstecktillen fir Kupplungen NW 7,2 LHCR:H
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Serie »R244AL«, drehbar

Hochwertige, robuste und langlebige, mit einer Hand bedienbare Schnellverschlusskupplung in
Sicherheitsausfiihrung.

Beim ersten Driicken erfolgt die Entliftung der Kupplung, der Stecker bleibt in der Kupplung gesichert.
Nach dem zweiten Driicken wird der Stecker gelost.

Somit wird der berlichtigte "Peitschenhiebeffekt" verhindert und das Risiko der Verletzung des Bedienpersonals praktisch
ausgeschlossen.

einseitig
absperrend,
entliiftend

Die Sicherheitsversion entspricht dem ISO-Standard DIN EN ISO 4414.

Diese Sicherheitskupplung eignet sich nicht fir die direkte Montage an pulsierendem Werkzeug.
Wir empfehlen die Verwendung unserer Vibrationsdampfer, gemaR 1SO 6150, § 7.1.

Einsatzgebiete: Pneumatik, Maschinen- und Anlagenbau, Fertigungsindustrie,
Werkstatten, Automotive.

Betriebsdruck: max. 12 bar 360°
Mediums- und

Umgebungstemperatur: -20°Cbis 70 °C

Durchflussmenge (Luft): 1.600 I/min

Gehdause: Aluminium, eloxiert

Knopf und Ventil: Stahl gehartet und verzinkt
Innenteile: Edelstahl 1.4404

Gewinde: Messing vernickelt

Dichtmaterial:

(bei 6 bar und Ap =1 bar)

NBR

Druckknopf-Sicherheitskupplung NW 7,4, AuBengewinde, drehbar

Typen Nr. Artikel Nr. Anschluss SW mm L1 L2 b2 Gewicht
mm mm mm g
244.11-D 107565 G 1/4 auBen 21 6,5 70,0 26,0 144,0
244.12-D 107566 G 3/8 auBen 21 7,0 70,0 26,0 143,0
244.13-D 107567 G 1/2 auRen 25 8,5 72,5 26,0 146,0

Druckknopf-Sicherheitskupplung NW 7,4, Innengewinde, drehbar

Typen Nr. Artikel Nr. Anschluss SW mm L1 L2 b2 Gewicht
mm mm mm g
244.21-D 107568 G 1/4 innen 21 9,0 73,5 26,0 144,0
244.22-D 107569 G 3/8 innen 21 10,0 75,5 26,0 121,0
244.23-D 107570 G 1/2 innen 24 11,0 77,5 26,0 150,0
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Einstecktillen fir Kupplungen NW 7,2 LHCR:H

- NW 7.8, Stahl gehdrte’r und verzinkt e s

Druckknopf-Sicherheitskupplung NW 7,4 mit Schlauchtiille, drehbar

Typen Nr. Artikel Nr. Anschluss SW mm L1 L2 b2 Gewicht
mm mm mm g
244.31-D 107571 Anschluss LW 6 21 25,0 88,5 26,0 110,0
244.31-D8 107572 Anschluss LW 8 21 25,0 88,5 26,0 127,0
244.32-D 107573 Anschluss LW 9 21 25,0 88,5 26,0 112,0
244.32-D10 107574 Anschluss LW 10 21 25,0 88,5 26,0 -
244.33-D 107575 Anschluss LW 13 21 25,0 88,5 26,0 121,0
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AuBengewinde

Innengewinde Schlauchtulle

Zum Kuppeln:
Stecker in die Kupplung einstecken

E t
Zum Entkuppeln:
Phase 1:
Einmal auf den Knopf driicken. Dadurch wird
2 = die Anlage entliftet; dennoch bleibt der
Stecker in der Kupplung gesichert.
Phase 2:
Erst bei einem zweiten Driicken auf den Knopf

QR =

1=

wird der Stecker gelOst.
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Einstecktillen fir Kupplungen NW 7,2 LHCR:H
- NW 7.8, Stahl gehdértet und verzinkt ==

Einstecktiille fiir Kupplungen NW 7,2 - NW 7,8, Stahl gehartet und verzinkt

Typen Nr. Artikel Nr. Beschreibung SW L D L1
mm mm mm mm
243.06 ST 107541 Tulle LW 6 - 48,0 12,0 25,0
243.06 ST-8 107542 Tulle LW 8 - 48,0 12,0 25,0
243.07 ST 107543 Talle LW 9 - 48,0 12,0 25,0
243.07 ST-10 107544 Talle LW 10 - 48,0 12,0 25,0
243.10 ST 107545 Talle LW 13 - 48,0 12,0 25,0

Typen Nr. Artikel Nr. Beschreibung SW L D L1
mm mm mm mm
243.49 ST 107546 Nippel G 1/8 auRen 13 33,0 - 9,0
243.50 ST 107547 Nippel G 1/4 auRen 17 32,0 - 9,0
243.51 ST 107548 Nippel G 3/8 auRen 19 34,0 - 9,0
243.52 ST 107549 Nippel G 1/2 auRen 24 38,0 - 11,0

Typen Nr. Artikel Nr. Beschreibung SW L D L1
mm mm mm mm
243.54 ST 107550 Nippel G 1/8 innen 14 30,0 - 10,0
243.55 ST 107551 Nippel G 1/4 innen 17 39,0 - 16,0
243.56 ST 107552 Nippel G 3/8 innen 19 40,0 - 16,0
243.57 ST 107553 Nippel G 1/2 innen 24 44,0 - 16,0

243.06 ST 243.50 ST

243.55ST
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Einstecktiille Nippel AuRengewinde

Nippel Innengewinde
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Einstecktillen fir Kupplungen NW 7,2

- NW 7,8, Stahl gehartet und verzinkt

Installationsort

Der Installationsort der Schnellverschlusskupplung ist
so zu wahlen, dass die bedienende Person sich nicht
durch Gefahrenquellen in der direkten Umgebung, wie
z. B. durch Ausrutschen, Klemmen, Kontaminieren oder
Verbrennen, gesundheitlich schadigen kann.

Wartungsanleitung

Schnellverschlusskupplungen sind weitgehend war-
tungsfrei, wenn sie in Standardanwendungen einge-
setzt und pfleglich behandelt werden. Die Wahl der
Schnellverschlusskupplung muss auf den vorgesehenen
Einsatzzweck und Werkstoff abgestimmt sein. Je nach
Betriebsbedingungen wird empfohlen, die nachfolgen-
den Punkte bei einer Wartung vorzusehen:

AuBere Sichtkontrolle bei Verschmutzungen im Funk-
tionsbereich von Kupplung und Stecker (Dichtbereich,
Betitigungselemente) missen diese gereinigt werden.
Die nachfolgenden Merkmale erfordern den Austausch
der entsprechenden Teile: Gerissene, beschadigte, stark
verschmutzte oder korrodierte Teile, Leckagen an den
Kupplungs- und / oder Steckerteilen.

Funktionstest unter maximalem Betriehsdruck kann
die Schnellverschlusskupplung auf mégliche Fehlfunk-
tionen und Dichtheit geprift werden. Wahrend der
Test- und Betriebsphase ist darauf zu achten, dass das
Bedienpersonal geschiitzt arbeitet.

Austauschintervalle fir Schnellverschlusskupplungen
missen, soweit vorhanden, an staatliche oder techni-
sche Mormen angepasst werden. Es kénnen aber auch
betriebliche Erfahrungswerte, die sich aus der notwen-
digen Betriebssicherheit und den Einsatzbedingungen
wie Stillstandzeiten, Kuppelhdufigkeit, Betriebsdruck
und Eigenschaften des Mediums ergeben, fiir die Fest-
legung der Austauschintervalle ausschlaggebend sein.
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Niederdruckanwendungen

Gewinde fir Niederdruckanwendungen sind, sofern
serienmalig keine entsprechenden Beschichtungen
oder Dichtringe vorhanden sind, mit geeigneten Dich-
tungsmaterialien wie sinem PTFE-Band oder flissigen
Dichtungsmitteln zu versehen. Hierbei muss auf die Ver-
traglichkeit mit dem durchflieBenden Medium geachtet
werden.

Pulsierendes Werkzeug

Beim Einsatz von pulsierendem Werkzeug empfiehlt sich
die Beachtung der Norm IS0 6150, § 7.1. Sie empfiehlt,
einen mindestens 200 mm langen, flexiblen Schlauch
zwischen dem pulsierenden Werkzeug und der Schnell-
verschlusskupplung zu installieren. Die oszillierenden
Kréfte werden vom Schlauchstick aufgenommen und
erhdhen somit die Lebensdauer der Schnellverschluss-
kupplung. Fir direkt an pulsierenden Werkzeugen
montierte Kupplungen kann keine Garantie Gbernom-
men werden.

Durchflussrichtung
Die empfohlene Durchflussrichtung ist von der Kupp-

lung zum Stecker, soweit im technischen Datenblatt
nichts anderes angegeben ist.

= Kupplung |: :D:IJ‘DII:

Stecker mmp

Verwendung mit Schlauchen

Bei der Verwendung von Schlauchen missen unbedingt
der zuldssige Betriebsdruck sowie die Einsatztempera-
tur beachtet und fur geeignete Schlauchverbindungen
gesorgt werden.
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